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Vazeni zékaznici spolecnosti LEISTER

Vybér pristrojl a vybaveni vyrazné ovliviluje kvalitu a Uspéch vasi prace. Proto nabizime redeni, na
které se mUzete vzdy spolehnout.

Nasim cilem je prekonat vase oekavani. V&echny nade pfistroje jsou vyvinuté a vyrobené ve Svy-
carsku. Kvalita a inovace jsou pro nas prioritou &islo jedna. V oblasti svarovani plastd mame vice
nez sedmdesatiletou zkuSenost a neustale ji rozsifujeme. Potfebné informace ziskavame pro-
stfednictvim primych kontaktl u vés, na stavbach ¢i na sociélnich sitich. Nésledné je vyuzivame
pifi vyvoiji dalSich generaci pfistrojl. Nasi inzenyfi a vyvojari kombinuiji vase predstavy s nejmoder-
me velky dlraz na funkénost, ergonomii a trvanlivost. Z toho divodu se na nase pfistroje mizete
spolehnout kdykoliv a kdekoli.

Mame hustou globélni servisni a distribuéni sit, diky niz mizeme snadno a rychle poskytovat
potfebné sluzby. Nasi distributori jsou zarukou, ze se k témto sluzbam dostanete kdekoli na svéte.

NaSe heslo, ,Leister. We know how.“ je zaroven nasi motivaci — touzime se s vami o své zkusenosti

podélit, abychom vam usnadnili praci.

Reto Britschgi
Produktovy manazer



Svarovani plastu se znackou LEISTER

Pri svafovani plastl dochazi pomoci tepla a tlaku k trvalému spojeni termoplastd. Klicovymi faktory jsou rychlost
a délka svarovani. Svarovani plastd se pouziva v mnoha oblastech: pfi vyrobé plachet a plastovych folii, pfi praci
na stfechach a ve vykopech &i pfi stavbé tunelt, u podlahovych krytin, pfi opravé automobilll i vyrobé spotrebniho
zbozi.

Know-how

Druhy svart

A Koutovy svar
Koutovy svar patfi k nejpouzivanéj-
$im typtm. Svaruji se jim dvé plochy
spojené ve tvaru pismene T.

B Vnitfni rohovy svar
Vnitfni rohové svary se pouzivaji
hlavné na obtizné dosazitelnych
mistech. Nejlépe se takto svaruji
nepravidelné tvary a dlouhé plochy.

c VnéjSi rohovy svar
Vngj8i rohovy svar je typ svaru kou-
tového, pfi némz svar vede po vnéjsi
hrané svafovanych materiald. Je
tedy vedeny po vnéjsi dlouhé strané.

4 leister.cz



Moznosti jednotlivych typa svaru a = velikost svaru  s= tlouStka materidlu a = thel zpracovani

‘ a

£ '” 1 S ——

?
Koutovy svar VnéjSi rohovy svar X svar V svar Preplatovaci svar
s=10-40 mm =a60° §=5-20mm=0a60°
s=50-60mm=a50° §=25-30mm=a50°
B c
X svar D

Dvojitému V svaru se fika take X
svar. Jde vlastné o dva samostatné
V svary z obou stran svarovanych
komponentd.

V svar D
Kvilli dosazeni nutného Uhlu pro
D V svar jsou komponenty zkoseng,
pfipadné umisténé v odpovidajicim
Uhlu jeden k druhému.

Pfeplatovaci svar E
Prelatovaci svary se pouzivaji hlavné

u plastovych folii. V tomto pripadé

jsou folie poloZené jedna na druhé

a svar je veden shora na horni hrané

materialu.




Know-how

Svarovani plastt

Pri svafovani plastl dochazi k soucinnosti tfi hlavnich faktord:
teploty, tlaku a rychlosti. Na rozdil od jinych metod spojovani
materiall je vysledkem svarovani vysoka odolnost a silny homo-
genni svar. Plastové spoje jsou pri kvalitnim zpracovani mimo-
radnée robustni a dokonale tésné. Lze je rovnéz opravit bez ztraty
kvality.

Svarovani horkym vzduchem bez pouziti
rychlosvarovaci trysky

Svarovani horkym vzduchem oddélenym od svarovaciho dratu
se pouziva predevsim na hlife dostupnych mistech a pro kratké
svary. Tento typ svafovani je vhodny pro zpracovani amorf-

nich plastd, predevsim PVC. Zejména pfi rucnim svarovani je
zapotrebi davat pozor na zachovani jednotného tlaku a stalé
rychlosti.

Béhem svarovani tlacte drat ruéné vertikalné do drazky. Potreb-
na sila zavisi na typu materialu a na rozméru svarovaciho dratu.
Horkym vzduchem proudicim z trysky stfidavé nahrivejte svaro-
vaci drat a svarfovany material ve smeru svarovani. Pokud pra-
cujete spravnym zpUisobem za vhodné teploty a s odpovidajicim
tlakem, vytvofi se na obou stranach svarové housenky navarek.

Svarovaci drat

\ . Svarovaci tryska
»

\“\f Stfidavy pohyb

y—————— Pledehiat

Tlak
Podkladovy materidl

Smér svafovani —#>

Svarovani horkym vzduchem s pouzitim
rychlosvarovaci trysky

Svarovani horkym vzduchem za pomoci rychlosvarovaci trysky,
ktera odpovida tvaru svarovaciho dratu. Tento proces je rych-
lejsi, stejnorodéjsi a v disledku efektivnéjsi nez kyvavy zplsob
svarovani. Kromé toho Ize najednou zpracovat vétsi prirezovou

FUSION 2 - kompaktni a vykonny

plochu svafovaciho dratu. To vede k mensimu namahani materi-
alu, a tudiz i k Uspore energie pfi svarovani.

Drzte pristroj v jedné ruce, druhou rukou tlacte svarovaci drat
do trysky. Konstrukce trysky rozdéluje proud horkého vzduchu,
ktery tak zahfiva jak svarfovany materidl, tak i svarovaci drat.
Drat prochazi rychlosvarovaci tryskou a tésné pred kontaktem
se svafovanym materialem plasticizuje. O svarovaci tlak se stara
Spicka svarovaci trysky. Svar Ize po svarovani opracovat.

Svarovaci drat

Svarovaci tryska
Tlak Tah svafovaci trysky

Podkladovy materidl Predehrati

Smér prace —»

Extruzni svarovani

Extruzni svarovani je efektivnéjsi nez svarovani s pouzitim rych-
losvarovaci trysky v pripadé, Ze tloustka stény presahuje cca
6 mm. Extruzni svafovani se v porovnani s manualnim svaro-
vanim vyznacuje kratSimi ¢asy zpracovani, vétsi silou a mensim
vnitrnim napétim. Vysledkem je spolehlivejsi a efektivnéjsi pro-
ces.

K nému je zapotrebi svarovaci botka, jejiz typ odpovida geomet-
rii svarovani, a svarovaci drat ze stejného materialu jako svarova-
ny material. V extrudéru material plastifikuje.

Nejdrive je zapotrebi uvést oba materidly do nahratého stavu
pomoci horkého vzduchu. |hned poté pritisknéte extrudovany
material pomoci svarovaci botky do mista svaru. V zavislosti na
pracovni pozici je zapotrebi vynalozit pozadovany tlak. Rychlost
svarovani je ovlivnéna mnozstvim extrudovaného materidlu a ve-
likosti svaru.

Svarovaci tryska Svarovaci drat

Predehrati

Podkladovy material
Sroub extrudéru

leister.cz






Parametry pro ruéni svarovani

Zdroj: DVS 2207-3

Proces
svarovani

Svarovani

bez pouziti
rychlosvarovaci
trysky

Svarovani
s rychlosvarovaci
tryskou

Materialy

Polyethylen s vysokou
hustotou

Polypropylen,
Typ1,23

Neplasticizované PVC
Chlorované PVC
Polyvinylidenfluorid

Akrylonitrilbutadienstyren

Polykarbonat
Polyamid

Polybutylentereftalat

Polyethylen s malou
hustotou

Polyuretan
XENOY

Plasticizované
PVC

Polyethylentereftalat
modifikovany glykol

Polyethylen

Polypropylen,
Typ1,23

Neplasticizované PVC
Chlorované PVC
Polyvinylidenfluorid

Etylen-chlortrifluoretylen

Fluorovany ethylen-pro-
pylen
Tetrafluorethylen-per-
fluorometylvinyléter

Polyperfluoroxy

2 Objem proudiciho vzduchu.
3V zavislosti na profilu svarovaciho dratu a na geometrii svarovaci drazky.

4 PE 63, PE 80, PE 100

5 Doporuceny dusik
6)

Empirické parametry firmy LEISTER

Zkratky

PE-HD 4

PP-H; PP-B; PP-R
PVC-U

PVC-C

PVDF

ABS ©

PCO
PA©

PBT ©

PE-LD®

PUR (Termoplast) ©
XENOY PC/PBTB ©

PVC-P ©

PETG ©
PE-HD
PP-H; PP-B; PP-R

PVC-U
PVC-C
PVDF
E/CTFE®
FEP

MFA

PFA

Méreno v hloube 5 mm uprostred otvoru predehrevu.

Teplota a 2
horkého vzduchy? ©TUtok vzduchu

°C I/min
300 ... 320 40 ... 50
305 ... 315 40 ... 50
330 ... 350 40 ... 50
340 ... 360 40 ... 50
350 ... 370 40...50

350

350

400

350

270

300

350

350
200 ... 215
300 ... 340 45 ... 55
300 ... 340 45 ... 55
350 ... 370 45 ... 55
370 ... 390 45 ... 55
365 ... 385 45 ... 55
350...380°% 50...609
380 ... 390 50 ... 60
395 ... 405 50 ... 60
400 ... 410 50 ... 60

Poznédmka:

Rychlost svarovani
3)

mm/min
70...90
60...85
110... 170
55...85
45 ... 50
250 ... 350
250 ... 350
250 ... 350
180 ... 220
200 ... 250
220 ... 250
60...80
60 ... 80
70

Svarovaci tlak (N)

s dratem o ¢
3 mm 4 mm
8...10 20...25
8...10 20...25
8...10 20...25
15...20 20...25
15... 20 25...30
15...20 25...35
15...20 25...35
15... 20 25...35
15...25 30...35
15...25 30...35
10... 15 neni
10... 15 neni
10...15 neni
10... 15 neni

Uvedené svarovaci parametry se mohou liSit v zavislosti na okolni teploté a konfiguraci

materidlu.

Je zapotrebi provést zkuSebni svar a podle né€j upravit parametry! Leister nezodpovida za

kvalitu svaru!

leister.cz



Parametry pro extruzni svarovani

Zdroj: DVS 2207-4

Proces
svarovani

Extruzni svarovani

Materialy

Polyethylen s vysokou
hustotou

Polypropylen,
Typ1,2,3
Neplasticizované PVC

PVC
PVC odolné proti narazu

Chlorované PVC

Polyvinylidenfluorid

Polyamid 6 ©
Polykarbonat ©

Akrylonitrilbutadiensty-
ren

Polystyren ©
Polypropylen Athylen
Propylen Terpolymer ©
Polyuretan
(Termoplast) 97

Zkratky

PE-HD 4

PP-H; PP-B; PP-R
PVC-U

PVC-HI

PVC-C

PVDF

PA 6
PC

ABS
PS
PP-EPDM

PUR

Méreno teplomérem na vystupu vytlacovaného extrudovaného materialu v ruénim

extrudéru.

Méreno v hloubce 5 mm uprostred otvoru predehrevu.
Objem studeného vzduchu pfi okolnim tlaku.

PE 683, PE 80, PE 100

V zavislosti na predehrevu
Empirické parametry firmy LEISTER
Svarovaci drat je nutno predsusit

Teplota
taveniny "

210 ...

210 ...

190 ...

170 ...

195 ...

240 ...

200 ...

°C
230

240

200

180

205

260

280
270

265
245
230

180

Poznamka:

Teplota
predehievu 2
°C

210 ... 300
210 ... 300
330 ... 360
280 ... 340
300 ... 360

280 ... 350

315
315

300
280
200 ... 290

260 ... 300

Pritok vzduchu ¥
1/min
300

300
300
300
300

300

300
270

150
300
300

300

Rychlost svarovani ®

mm/min
300

300
300
300
300

300

300
300

300
300
300

300

Uvedené svarovaci parametry se mohou lisit v zavislosti na okolni teploté a konfiguraci

materialu.

Je zapotrebi provést zkuSebni svarovani a podle néj upravit parametry! Leister nezodpovi-
dé za kvalitu svaru!



Know-how
Chyby pfri svarovani

Kromé nedodrZeni vhodnych parametr dochéazi i k dal$im ob-
vyklym chybam. Mohou vést k tvorbé dutin a bublin &i ke zhor-
Sené kvalité svaru:

e PFlis vysoka teplota

e Rezidualni vihkost svarovaciho dratu
e P¥iliS vysoka vihkost vzduchu

e Mokré ruce

e P¥ili§ chladna svarovaci botka

e Nekvalitni plast

Drsny povrch svaru mize byt zplsoben nasledujicimi pricinami.

e PYili§ kratka svarovaci botka.
e PYili§ chladna svarovaci botka.
e PYili§ drsny povrch, po némz klouze svarovaci botka.

Spatny svar

10

Podkladovy material a svarovaci drat z polyolefinu absorbuje
vihkost. Cim je svar tlustsi, tim Sast&ji k tomuto jevu dochazi.
Z tohoto dlvodu se doporuduje skladovat materialy na suchém
misté v plvodnim obalu. Vyhybejte se i teplotnim rozdilim mezi
svarovanymi ¢astmi, aby nedochazelo ke kondenzaci. Velmi sil-
né svary je nutno svarovat v nékolika krocich.

Vzduchové bubliny vznikaji v dlsledku pfilis rychlého chlazeni
svarl s velkym prirezem.

Poddajny horky svarovaci Vytvari se vrstva

material S pevnym okrajem
1
N /
Ochlazeni «— ~
> —
e N

LVzniké

negativni tlak

Ochlazeni

g\/

Vyduté ve svaru

Spravny svar

leister.cz



Moznosti vyuziti

Horkovzdu$né svarovani plamenem oddélenym od svarovaciho
materialu, vysokorychlostni horkovzdusné svarovani i horko-
vzdusné extruzni svarfovani se pouziva v mnoha oblastech.

Vyroba nadrzi

Pri vyrobé nadob a nadrzi se vétsinou vyuzivaji plasty. Zalezi na
povaze skladovaného materialu, ale vétSinou se hodi lépe nez
kowvy.

Galvanické procesy
Galvanické procesy se vétsSinou odehravaji pomoci chemickych
latek. Lazné musi byt odolné proti tepelnym a chemickym vlivaim.

Hospodareni s vodou

Pri hospodareni s pitnou i uzitkovou vodou se klade velky dlraz
na hygienu a prevenci koroze. Termoplasty maji v tomto ohledu
vyhodné stabilni vlastnosti.

Ventilace

Ventilacni systémy v prdmyslovych provozech ¢asto obsahuiji

agresivni média. K dlouhodobému rfeseni jsou zapotrebi vhodné
plasty.

Namofrni pramysl

Lodg, ¢luny a plovouci doky z polyolefint se prirozené drzi nad
hladinou, jsou robustni a odoIné proti Géinkdm slané vody.

Nadrze z polyetylenu

Galvanicka lazen z polypropylenu

Akvakultura a sklenikové hospodarstvi

Akvakulturni a sklenikové provozy jsou velmi citlivé na vyskyt
mikrobd, plisni a chemickych latek. Nadoby a potrubi musi byt
dokonale tésné a musi se dat sterilizovat.

Vyroba potrubi

Vhodnym materialem pro vyrobu netlakového potrubi a pro kom-
ponenty dalkovych potrubi je polyetylen. Je velmi odolny proti
mechanickému namahani a umoznuje velmi fl xibilni zpracovani.

Opravy plastt

Odborné provedené opravy termoplastli dokazou plné obnovit
jejich plvodni funkce.

Motorové ¢luny z polypropylenu

© Collini www.collini.eu
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WELDPLAST 82

WELDPLAST
Systém s uzavienym okruhem

e QOvladani uzavreného okruhu

e Staci zakladni zkuSenosti se svarovanim

e Integrovany displej a termosonda

e Presna teplota nezavisla na okolnim prostredi nebo kvalité
zdroje napéti -> spolehlivost celého procesu

¢ \lyhovuije standardim DVS

WELDPLAST

Systém s uzavienym okruhem

= power electronic —— -nent o—— thermocouple

potentiometer

|

controller

feedback loop

12

FUSION 3 C

FUSION
Systém s otevienym okruhem

e QOvladani otevieného okruhu

¢ \/yZzaduje vice zkusenosti se svarfovanim

e Nema displej ani termosondu

e Teplota zavisi na okolnim prostredi a zdroji napéti

FUSION

Systém s otevienym okruhem

potentiometer

|

— DOWE €|ECIIONIC  — -nent

leister.cz






Pro¢ pravé LEISTER?

Komponenty

U

i © © b

Servis

i SN0 gl

~ P

Robustni komponenty odolné proti korozi
Rychlé svafovani a $pickovy vykon
Dlouha Zivotnost topnych téles
Ergonomicky design

Intuitivni pouziti

Viyroba ve Svycarsku

Diky Siroké produktoveé fadé je vSe dostupné z jednoho zdroje

Kratké dodaci Indty

Nasi zastupci poskytuji podporu a predvadeji zafizeni pfimo
v terénu

Kompletni kontrola kvality pfed dodanim

Rychlé opravy a servis pfimo u nas

Dlouhé zarucéni Ihdty na nahradni dily i po ukonceni vyroby po
7 letech



Cisti¢ka vzduchu, Spanélsko. Materidl: HD-PE

The Wave House, San Diego. Material: PVC

Nadrz na elektrolytické pokovovani, Turecko. Material: PP

Deskové materialy

Prehled ruc¢nich extrudérd
FUSION 1

WELDPLAST 600

WELDPLAST S4

WELDPLAST S2 / S2 PVC
WELDPLAST SH

FUSION 3/ 3C

FUSION 2

WELDPLAST 200-i / 600-i
Prislusenstvi k ru¢nim extrudérdm

Horkovzdus$né ruéni pristroje

TRIAC ST

TRIAC AT

HOT JET S

PENWELD A / PENWELD S
AIRSTREAM 100 / AIRSTREAM ST
ROBUST

DIODE S

MINOR

LABOR S

Prislusenstvi

Svarovaci draty

16
18/19
20
21
22/28
24
25/ 26
27
28/29
30

32-34
33-34
35
36/ 37
38 /39
40
41 /42
42
43
44
45

15



Vhodné pristroje pro kazdé pouziti

Rucni extrudéry LEISTER nabizeji odliSné ovladani, vykon i provedeni. Abyste pfi svarovani dosahli optimalnich vy-

sledkd, je dlleZité vybrat si spravny pristroj. Mezi hlavni kritéria vybéru patii materidl, tloustka svarovaciho materidlu,

pozadavky na vysledny produkt a odborna Uroven obsluhy. K usnadnéni vybéru slouzi nasleduijici dvé tabulky.

Porovnani produktt

Digitalné rizené extrudéry

Typ WELDPLAST600 WELDPLAST S4 WELDPLAST S2 WELDPLAST S1
Vykon (HDPE) kg/h 39-6 15-4 0,6-23 0,2-0,8
Materidl HD-PE, PP HD-PE, PP HD-PE, PP, PVC  PE, PP, PVC, atd.
Tloustka stény (mm) 20-40 B=&5 4-20 4-10
Svarovaci drat @ mm 4-5 3-4/4-5 3-4 3-4
Hmotnost (kg) 14 8,7 5,8 4.7
Délka mm 821 560 450 435
Napéti V ~ 230 230 230 230/120
Snekovy extrudér ano ano ano ano
Vyroba nadrzi vv vv Vv Vv
Vyroba potrubi Vv vv Vv Vv
Skladky / pozemni stavby Vv vv v o)
Bezuhlikové dmychadlo ano ano ano ano
Poznamky 1 1 1 1

Strana katalogu 20 21 22/93 24

v’V velmi vhodny \/vhodny O nevhodny

Manualné fizené extrudéry

FUSION3  FUSION3C  FUSION2  FUSION1
18-36  18-36  13-18  02-08
HD-PE,PP  HD-PE, PP HD-PE,PP PE PP
8-25 8-25 6-15 4-10
3-4/4-5 3-4/4-5 4 3-4
72 6.9 59 34
690 588 450 435
230 230 230 230
ano ano ano ano
vv vv vv vv
vv vv vv vv
vV v o) o)
ne ne ne ne
2 2 2 3
25/26 25/26 27 18/19

1: Teplotu vzduchu a plastu Ize elektronicky ovladat pomoci integrovaného displeje.
2: Horkovzdu$ny extrudér, teplota plastu se ovlada manuaing.
3: Horkovzdus$ny extrudér, teplota plastu se ovlada elektronicky pomoci integrovaného displeje.

Prehled vytlaku extrudért (kg/h)

4.5 5.0 5.5 6.0

0.0 0.5 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0
15-25 WELDPLAST S4
_|8-_£ WELDPLAST S2
4-8 WELDPLAST S1
— ‘
15-25 FUSION 3
FUSION 3C
5-8 FUSION 2
4-8  FUSION1 \ ‘ \ \ \ \ \
F—v—v—vf | 1 | | | | | | | |
16

20-40 WELDPLAST 600

Tloustka stény (idealni) v mm
- Min
e Max

leister.cz






FUSION 1

VaSe spokojenost je nasim cilem. Proto vyvijime pristroje, které splfiuji vase predstavy a pozadavky. Extrudér
FUSION 1 svym kompaktnim designem a dalsimi vychytavkami reaguje na potreby snadného extruzniho svarovani
ve stisnénych prostorach a pfimo v terénu. FUSION 1 - to je genialné jednoduché svarovani.

Digitalné fizeny extrudér

FUSION 1
1 Kompaktni:
Jednoduchy design pro pohodinou
manipulaci ve stisnénych prostorech.
1
2
2 Oboustranny pfivod dratu:
Pro vétsi flexibilitu pri svarovani.
3 LED svétlo:
Osvétleni svarovaného prostoru.
4 Rukojet:
Odnimatelna rukojet pro pohodiné
svarovani jednou rukou.
3 4

1 8 leister.cz



Digitalné fizeny extrudér

FUSION 1

e Ovladani: automaticky fizena teplota vzduchu
e Zavésné zafrizeni: pohodiné pro dlouhodobé svarovani
e Kompaktni: stihly tvar diky integrovanému privodu vzduchu

Technické udaje
Napéti

Prikon

Materialy
Svarovaci drat &
Vytlak & 3 HD-PE
Vytlak & 4 HD-PE

Velikost (D x $ x V)

Hmotnost
Znacka shody
TFida ochrany Il

0Obj. ¢:

162.800 FUSION 1,230V /1200 W

mm
kg/h
kg/h

mm

kg

230

1200

PE, PP

3-4
0.2-05
0.3-0.8

435 x 92 x 133
(236 s rukojeti)
34

ce

(o]

FUSION 1 — kompakini tvar zajistuje komfortni svarovani.

Prislusenstvi - FUSION 1

163.793

163.778

163.780

163.779

163.782

163.784

163.785

163.786

162.665

Svarovaci botka CL14 IA

Svarovaci botka K5/6 I1A

Svarovaci botka K8/10 IA

Svarovaci botka K12/1A

Svarovaci botka AK-10, thel 70°

Svarovaci botka AK-10, dhel 30°

Svarovaci botka AK-10, dhel 30°

Svarovaci botka neopracovana

Izola¢ni pouzdro

Prislusenstvi 0o
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WELDPLAST 600

WELDPLAST 600 s vytlakem az 6 kg/h je nejvykonngjsi
rucni extrudér LEISTER. Je proto idedlni volbou pro sva-
fovani velkych nadrzi a kontejnerd. Svymi vlastnostmi je
také predurCen pro integraci do poloautomatizovanych

procesU.

Digitalné fizeny extrudér

WELDPLAST 600

o \Wtlak 6 kg/h

e Privod svarovaciho dratu z obou stran
e Inteligentni fizeni vykonu, které vypne pfistroj pfi podpéti
e LQS (Leister Quality System) - kontrola, dokumentace
a reporting svarovacich parametrd
e ECO funkce Setfici az 40 % energie
e Bezudrzboveé horkovzdusné dmychadlo

e Multifunkeni displej

Technické udaje

Napéti V-~
Prikon W
Materidl

Svarovaci drét mm
Vytlak kg/h
Rozmérx (D x S x V) mm
Hmotnost kg
Znacka shody

Trida ochrany |

Obj. ¢:

170.461

230

3680

PE /PP

&4 nebo D5
39-6,0

809 x 140 x 273
12.2

Ce

@

WELDPLAST 600, 230 V /3680 W, pfipojeni 5P, 400 V, 32 A

V zékladnim baleni: WELDPLAST 600, svafovaci botka pfeplatovaci, prepravni box

20

WELDPLAST 600 je vybaven LQS technologii pro kontrolu a

reporting svarovacich parametrd.

PrisluSenstvi WELDPLAST 600

146.239
146.240

146.241
146.706
146.242
145.899

146.245
146.246
146.247

146.232
146.233
146.234

146.644
146.646
146.652

146.230
146.218

117.055

136.859

170.495

173.307

Svarovaci botka kompletni
54x40x52 mm neopracovana
74x50x58 mm neopracovana

25 mm preplatovaci

30 mm preplatovaci

35 mm preplatovaci

40 mm preplatovaci

20 mm V svar

25 mm V svar

30 mm V svar

20 mm svar koutovy (a = 14 mm*)
25 mm svar koutovy (@ = 17,5 mm*)
30 mm svar koutovy (a = 21 mm*)
Svar rohovy vnéjsi 10 mm

Svar rohovy vnéjsi 12 mm
Svar rohovy vnéjsi 15 mm

Svar rohovy @14 mm
Svar rohovy @20 mm

*a = TlouStka svaru

Tryska predehfivaci L, 35 mm

Tryska predehfivaci XL, 50 mm

IzolaCni pouzdro WELDPLAST 600

Drzadlo

Prislusenstvi D)

leister.cz



WELDPLAST S4

WELDPLAST S4 je prvni extrudér svého druhu s
bezuhlikovym a bezudrzbovym motorem pro predehrev
vzduchu. Diky vykonnému pohonnému systému nabizi
vytlak az 4 kg/h.

Digitalné fizeny extrudér

WELDPLAST S4

Kompaktni provedeni snizuje hluénost a je zarukou
optimalniho chlazeni elektroniky i motoru.

e Mikroprocesor pro regulaci svarovani a kontrolu pristroje
Menu s funkénimi programy

e Moznost privodu dratu z pravé nebo levé strany
Bezudrzbové dmychadlo

Technické udaje

Napéti V~ 230

Prikon W 3680

Material PE /PP

Svarovaci drét mm D3-4/D4-5mm
Vytlak kg/h 1,5-4,0

Rozméry (D x S x V) mm 560 x 110 x 300
Hmotnost kg 8,7

Znacka shody (q3

Ttida ochrany | (@)

0bj. ¢:

116.948  WELDPLAST S4, 230V /3680 W, 3 —4 mm, svafovaci botka neopracovana
146.813  WELDPLAST S4, 230V /3680 W, 4 — 5 mm, svafovaci botka K 15

V zakladnim baleni: WELDPLAST S4, predehfivaci tryska velkd, stfedni a mala,
prepravni box

Vykonny model WELDPLAST S4 pfi praci.

Prislusenstvi WELDPLAST S4

Svarovaci botka kompletni
54x40x52 mm neopracovana
74x50x58 mm neopracovana

146.239
146.240

146.241
146.706
146.242
145.899

25 mm preplatovaci
35 mm preplatovaci
35 mm preplatovaci
40 mm preplatovaci

146.243
146.244
146.245
146.246
146.247

12 mm V svar
15 mm V svar
20 mm V svar
25 mm V svar
30 mm V svar

146.525
146.231
146.232
146.233
146.234

12 mm svar koutovy (a = 8,5 mm*)
15 mm svar koutovy (@ = 10 mm®*)
20 mm svar koutovy (@ = 14 mm*)
25 mm svar koutovy (a = 17,5 mm*)
30 mm svar koutovy (@ = 21 mm*)

146.642
146.644
146.646
146.652

Svar rohovy vnéjsi 8 mm

Svar rohovy vnéjsi 10 mm
Svar rohovy vnéjsi 12 mm
Svar rohovy vnéjsi 15 mm

146.230
146.218

Svar rohovy @14 mm
Svar rohovy @20 mm

*a = Tloustka svaru

144.904  Adapér thlovy 45°

145.704  Adaptér thlovy 90°

Upozornéni: Pouze pro botky s integrovanym
privodem vzduchu.

117.064  Vedeni horkého vzduchu postranni

117.065 Vedeni horkého vzduchu horni

Tryska predehrivact
20 mm, mala

25 mm, stfedni

35 mm, velka

117.053
117.518
141.177

149.723  Izolacni pouzdro WELDPLAST S4

Pfislusenstvi 0o
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WELDPLAST S2/ S2 PVC

WELDPLAST S2 a S2 PVC jsou mistrovska dila. Zvenci uspokoji nejnaroCnéjsi pozadavky na funkcnost a design,
uvnitf napini nejvyssi oCekavani ohledné zpracovani materialu. Model WELDPLAST S2 PVC je vybaven integrova-
nou antikorozni ochranou a diky svym specidlnim vlastnostem uspokoji i narocné pozadavky na extruzni svarovani
PVC. Mimoradna kvalita svaru déla z obou modell spolehlivé partnery pro kazdodenni pouZiti.

Digitalné fizeny extrudér Digitalné fizeny extrudér
WELDPLAST S2 WELDPLAST S2 PVC
e Bezudrzbové dmychadlo e Optimalizovano pro PVC-U
e Dokonala kvalita svaru e Dokonaléa kvalita svaru
e Multifunkéni displej e Specialni menu pro extruzi PVC
e Ochrana motoru pred spusténim za studena e Ochrana proti korozi
e Ergonomickeé provedeni e Svarovaci botka neni oto¢na z dlivodu externiho predehrevu
e Svarovaci botka oto¢na o 360° e Standby rezim
Technické udaje Technické udaje
Napéti V~ 230 Napéti V~ 230
Prikon W 3000 Prikon W 3000
Materid e Materid LR R
DalSi materialy na vyZadani DalSi materialy na vyzadani
Svarovaci drat mm &3 nebo d 4 Svarovaci drat mm &3 nebo D4
Vytlak @ 3 mm kg/h PE: 0,6 —1,31PP:0,5-1,2 Vytlak @ 3 mm kg/h PVC-U:0,9-1,7 IPE:0.6-1.3
Vytlak @ 4 mm kg/h PE:1,0-2,01PP:0,9-2,0 Vytlak @ 4 mm kg/h PVC-U:1,5-2,7 IPE:1.0-2.3
Rozméry (D x S x V) mm 450 x 98 x 260 Rozméry (D x S x V) mm 450 x 98 x 260
Hmotnost kg 5,8 Hmotnost kg 58
Znacka shody (3 Znacka shody (3
T¥ida ochrany | D T¥ida ochrany | D
Obj. ¢: Obj. ¢:
127.215  WELDPLAST S2, 230V / 3000 W 135.724  WELDPLAST S2, 230V /3000 W
V zékladnim baleni: WELDPLAST S2, svafovaci botka neopracovana, prepravni box V zékladnim baleni: WELDPLAST S2 PVC, 3 predehfivaci trysky,

svarovaci botka K 8 / 10 mm (Obj. ¢. 146.236), prepravni box
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Sikovny WELDPLAST S2 v akci.

PrisluSsenstvi WELDPLAST S2

145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

145.943
145.944
145.815
145.812
145.940
145.816

146.643
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

139.460

139.461

154.002

161.119

Svarovaci botka kompletni
45x%30x54 mm neopracovana
74x50x58 mm neopracovana

25 mm preplatovaci
30 mm preplatovaci
35 mm preplatovaci

5/6 mmV svar
8 /10 mm V svar
12 mm V svar

15 mm V svar
20 mm V svar
25 mm V svar

5/6 mm svar koutovy (@ = 4,2 mm*)
8 /10 mm svar koutovy (@ = 7 mm*)
12 mm svar koutovy (@ = 8,5 mm®*)
15 mm svar koutovy (@ = 10 mm®*)
20 mm svar koutovy (a = 14 mm*)
25 mm svar koutovy (a = 17,5 mm”*)

Svar rohovy vnéjs$i 8 mm

Svar rohovy vngjsi 10 mm
Svar rohovy vnéjsi 12 mm
Svar rohovy vngjsi 15 mm

Svar rohovy @14 mm
Svar rohovy @20 mm

*a = TlouStka svaru
Adaptér uhlovy 45°

Adaptér uhlovy 90°

Izolaéni pouzdro WELDPLAST S2

Svérka podpérnd WELDPLAST S2

WELDPLAST S2
perfektni svary

Snadno se svaruji i vnitini profily.

PrisluSenstvi WELDPLAST S2 PVC

146.239
146.240

146.241
146.706
146.242

146.248
146.249
146.243
146.244

146.235
146.236
146.525
146.231

146.642
146.644
146.646
146.652

146.230
146.218

133.850

Svarovaci botka kompletni
54 x 40 x 52 mm neopracovana
74 x 50 x 58 mm neopracovana

25 mm preplatovaci
30 mm preplatovaci
35 mm preplatovaci

5/6 mmV svar
8 /10 mm V svar
12 mm V svar
15 mm V svar

5/6 mm svar koutovy (a = 4,2 mm*)
8 /10 mm svar koutovy (@ = 7 mm*)
12 mm svar koutovy (a = 8,5 mm*)
15 mm svar koutovy (@ = 10 mm*)

Svar rohovy vnéjsi 8 mm

Svar rohovy vnéj§i 10 mm
Svar rohovy vngjsi 12 mm
Svar rohovy vnéjsi 15 mm

Svar rohovy @14 mm
Svar rohovy @20 mm

*a = TlouStka svaru

Vedeni horkého vzduchu shora

Uhlovy adaptér 45° pro
WELDPLAST S2 usnadnuje
svarovani v tézko
dostupnych mistech.

Pfislusenstvi 0o
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WELDPLAST St

S kompaktnim extrudérem WELDPLAST S1 Ize dosah-
nout dokonalé kvality svaru. Ergonomicky design, ktery
nabizi nékolik poloh Uchopu a drzeni pristroje, umoz-
Auje pohodinou praci i v t&zko pristupnych mistech.

Digitalné fizeny extrudér

WELDPLAST St

e Funkeni ergonomické provedeni s pohodinymi tchopy

e Mimoradny vytlak az 0,8 kg/h (HD-PE)

e Integrované LED svétlo a mechanismus pro zavéseni

e \Vhodny pro vSechny bézné plasty

e Multifunkéni panel s pfednastavenymi svarovacimi parametry
e Bezuhlikové dmychadlo pro plynulou regulaci vzduchu

Technické udaje

Napéti vV~ 230/120/100

Prikon W 1600/1800/1500

—— HD-PE, LD-PE, PP, PVC-U
PVC-C, PVDF, ECTFE, PA

Svarovaci drét mm D3-4

Vytlak kg/h 0,2—0,8 (PVC a7 1,15 kg/h)

Rozméry (D x S x V) mm 435 x 91 x 264

HD-PE, PP, PVC-U,PVC-C, PVDF

Integrované svarovaci profil .,
9 protfy 10 volné programovatelnych profil(i

Hmotnost kg 47
Znacka shody C€
T¥ida ochrany | D
0bj. &

148.396 WELDPLAST S1, 230V /1600 W, &3 —4 mm

V zakladnim baleni: WELDPLAST S1, 4 predehfivaci trysky & 14 mm, svarovact
botka K10, prepravni box

24

Svarovani je s modelem WELDPLAST S1 snadné i v tézce
dostupnych mistech..

Prislusenstvi WELDPLAST S1

Svarovaci botka kompletni
149.430 Neopracovana
149.402
148.627
149.401

Svar koutovy 5/6
Svar koutovy 8/10
Svar koutovy 12

149.388 Vsvar3/4
149.383 Vsvar5/6
149.385 Vsvar8/10

149.364  Svar rohovy
DalSi svarovaci botky viz
WELDPLAST S2 PVC

152.720  Prodlouzeni trysky

153.143  Adaptér thlovy 45°

153.236  Adaptér uhlovy 90°

149.600 Vedeni horkého vzduchu shora

149.456 Hrdlo vzduchu, pozice 6 h @14 mm

149.461 Hrdo vzduchu, pozice 6 h @16 mm

149.467 Hrdlo vzduchu, pozice 9 h/3 h &
14 mm (standardni)
Hrdlo vzduchu, pozice 9 h/3 h &

16 mm

149.469

154.107  Set nasuvnych trysek & 14 mm
(standardni)

154.106  Set nasuvnych & 16 mm

154.002 Izolacni pouzdro WELDPLAST S1/S2

Prislusenstvi D)
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FUSION 3: Dlouhy a tihly.

Diky dlouhému a Stihlému provedeni umoznuje FUSION 3

pohodinou praci i pfimo na podlaze.

Horkovzdus$ny ruéni extrudér

FUSION 3

¢ Vynikajici svarovaci vykon
Kompaktni a prakticky

e Ochrana motoru pred spusténim za studena

Jednoducha obsluha

e Moznost privodu dratu z pravé nebo levé strany

Technické udaje

Svarovaci drat &
Vytlak PE

Vytlak PP

Napéti

Prikon

Material

Rozméry (D x S x V)
Hmotnost

Znacka shody

Trida ochrany I

0Obj. ¢:

mm
kg/h
kg/h
V=

mm
kg

Svarovaci botka oto¢na o 360°

Verze @3-4 Verze @4 -5
3 4 4 5
20-25 27-36 21-26 27-36
18-23 25-34 18-24 25-34

230

3500

PE /PP

670 x 90 x 180
7,2

Ce

(=]

118.300  FUSION 3, 230V / 3500 W, svarovaci drat & 3 — 4 mm
144,615 FUSION 3, 230V /3500 W, svafovaci drat & 4 — 5 mm

V zékladnim baleni: FUSION 3, svafovaci botka preplatovaci 30 mm, pfepravni box

FUSION 3C: Kratky a Sikovny.

Stejné jako FUSION 3 i 0 néco kratsi FUSION 3C podava
skvély vykon az 3,6 kg/h.

Horkovzdusny ruéni extrudér

FUSION 3C

¢ Vynikajici svarovaci vykon

e Kompaktni a prakticky

e Ochrana motoru pred spusténim za studena

e Jednoducha obsluha

e Moznost privodu dratu z pravé nebo leve strany
e Svarovaci botka oto¢na o 360°

Technické udaje

Verze @3-4 Verze @4 -5
Svarovaci drat & mm 3 4 4 5
Vytlak PE kg/h 2,0-25 27-36 21-26 27-36
Vytlak PP kg/h 1,8-23 25-34 18-24 25-34
Napéti V~ 230
Prikon W 3200
Material PE /PP
Rozméry (D x S x V) mm  588x98x225
Hmotnost kg 6,9
Znacka shody (3
Tida ochrany Il =]

0bj. ¢:
123.866 FUSION 3C, 230V /3200 W, svarovaci drat & 3 — 4 mm
144.826  FUSION 3C, 230V / 3200 W, svarovaci drat & 4 — 5 mm

V zékladnim baleni: FUSION 3C, svafovaci botka neopracovand, prepravni box

25



Dokonale uloZzeno v boxu.

Prislusenstvi pro FUSION 3/ 3C

*a = TlouStka svaru
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145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

145.943
145.944
145.815
145.812
145.940
145.816

146.643
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

148.817

148.816

149.421

149.420

Botka svarovaci kompletni
45x30x54 mm neopracovana
74x50x58 mm neopracovana

25 mm preplatovaci
30 mm preplatovaci
35 mm preplatovaci

5/6 mmV svar
8/10 mm V svar
12 mm V svar

15 mm V svar
20 mm V svar
25 mm V svar

5/6 mm svar koutovy (a = 4,2 mm*)
8 /10 mm svar koutovy (@ = 7 mm*)
12 mm svar koutovy (@ = 8,5 mm”*)
15 mm svar koutovy (@ = 10 mm®*)
20 mm svar koutovy (a = 14 mm*)
25 mm svar koutovy (@ = 17,5 mm*)

Svar rohovy vnéjsi 8 mm

Svar rohovy vngjsi 10 mm
Svar rohovy vnéjsi 12 mm
Svar rohovy vngjsi 15 mm

Svar rohovy @14 mm
Svar rohovy @20 mm

*a = TlouStka svaru
Adaptér ahlovy 45°

Adaptér thlovy 90°

Izolaéni pouzdro FUSION 3

Izolaéni pouzdro FUSION 3C

Prislusenstvi oy

FUSION 3C - koutovy svar.

|zolaéni pouzdro chrani pristroj pred ztratou tepla a obsluhu

pred pfimym kontaktem s extrudérem.

eister.cz



FUSION 2

Maly, ale vykonny FUSION 2 véas zaujme ergonomickym
designem, jednoduchou obsluhou a prvotfidni kvalitou
svaru. FUSION 2 b&hem vyroby nadrze v Ciné.

Horkovzdus$ny ruéni extrudér

FUSION 2 Prislusenstvi - FUSION 2

Svarovaci botka kompletni
145.945 45x30x54 mm neopracovana
145.946 74x50x58 mm neopracovana

145.896 25 mm preplatovaci
145.947 30 mm preplatovaci
145.897 35 mm preplatovaci

145912 5/6 mmV svar
145.915 8/10 mmV svar
145.907 12 mmV svar
145.903 15 mm V svar

145.943 5/6 mm svar koutovy (@ = 4,2 mm”*)
145.944 8/ 10 mm svar koutovy (@ = 7 mm*)
145.815 12 mm svar koutovy (@ = 8,5 mm”*)
145.812 15 mm svar koutovy (a = 10 mm*)

146.643  Svar rohovy vngjSi 8 mm

146.645 Svar rohovy vngjSi 10 mm
146.649  Svar rohovy vnéjsi 12 mm
146.651  Svar rohovy vngjSi 15 mm

S délkou 450 mm je nejkratSim pristrojem ve své kategorii!
e Ochrana motoru pred spusténim za studena

Jednoducha obsluha

Moznost privodu dratu z pravé nebo levé strany

e Svarovaci botka oto¢na o 360°

Integrovana elektronika pro plynulou regulaci predehrevu
a vytlaku

145.811  Svar rohovy @14 mm
145.488  Svar rohovy ©20 mm

*a = TlouStka svaru

147.602 Adaptér thlovy 45°

Technické tudaje
! 147.601  Adaptér thlovy 90°

Napéti V~ 230

Prikon W 2800

Material PE / PP

Teplota vzduchu °C a7 340 166.524 Izolacni pouzdro FUSION 2
Teplota plastifikace °C az 300
Svarovaci drét mm g4

Vytlak PE kg/h 1,3-1,8
Rozméry (D x S x V) mm 450 x 98 x 225
Hmotnost kg 59

Znacka shody C€

Tida ochrany Il O]

Obj. €.

119.200  FUSION 2, 230V /2800 W, Euro adaptér

V zékladnim baleni: FUSION 2, svafovaci botka neopracovana, prepravni box
Prislusenstvi [y
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WELDPLAST 200-i / 600-i

LEISTER nabizi dva moduly pro automaticke extruzni svarovani a 3D tisk. Modely WELDPLAST 200-i a 600-i jsou
ur¢ené k jednoduchému a plné automatickému rozsifeni a vhodné pro osazeni na roboticka zafizeni. Toto modularn{
provedeni umoznuje majiteldim uskutecnovat projekty vSeho druhu bez jakychkoli kompromisu.

Vestavény extruzni modul
WELDPLAST 200-i / 600-i

Sity na miru
Podle potreby si uzivatel méize volit
riizné extruzni moduly a rozsifovat je

Modularni

Vlyberte si modul a pridejte vhodné
horkovzdu$né a komunikaéni
komponenty

Kontrola
L.ze monitorovat a kontrolovat vSechny
parametry, napr. teplotu nebo emise

Pohonné a komunikaéni komponenty obou extrudért
si uzivatelé mohou nakonfigurovat dle potreby a lze
jim je prizptsobit na miru. Diky pridanym senzordm
je cely proces mozno kontrolovat a monitorovat.

Elektrické a mechanické pripojné body jsou
jiz nastaveng, takze Ize integrovat moduly pro
nejriznéjsi procesy, napr. v pripadé potreby
predehratého vzduchu.

Pro vylepSeni komunikace Ize nainstalovat
nejmodernégjsi prlimyslova rozhrani.

28
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WELDPLAST 200-i / 600-i — robotické extruzni svarfovani a 3D
tisk pro automatické operace

Vestavény extruzni modul

WELDPLAST 200-i / 600-i WELDPLAST 200-i

163.322  Extruzni modul 200-i

163.575 Pripojovaci sada 200-i / 600-i

164.414  Sada pro predehrev vzduchu 200-i

139.869 LHS 21S Classic
140.455 LHS 21S Premium
140.459 LHS 218 System

e Automatizovany: ur¢eny pro automatické kontinualni
operace

e Aktualni: vS8echny komponenty odpovidaji sou¢asnym
oborovym standard@im

WELDPLAST 600-i

Technické udaje WELDPLAST 200-i  WELDPLAST 600-i 163.326  Extruzni modul 600-i
Zahfivaci napéti V~ 230 230

Tepelny vykon W 600 800

Svarovaci dréty / vlakno & mm 3-4 4-5

Vjtiak 2 4 HD-PE kgh 2 6 163.575 Pripojovaci sada 200-i / 600-i
Materidl HD-PE, LD-PE, PP, HD-PE, LD-PE, PP

PVC-U, PVC-C, PVDF
ECTFE, ABS, PC, PA,
PS, PUR

Hmotnost v rozebraném stavu kg 15 22

164.415 Sada pro predehrev vzduchu 600-i

Rozméry v rozebraném stavu
(DxSxV)
Ttida ochirany | D @) 130.872 LHS 211 CLASSIC

140.457 LHS 21L PREMIUM
140.461 LHS 21L SYSTEM

mm 660 x 191 x 220 876 x 191 x 210

V zékladnim baleni: Extruzni modul, CAD data, seznam dilli, uzivatelska prirucka,
navrh elektrického schématu
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Prislusenstvi k ruénim extrudérim

30

131.451

148.923

160.454

136.231

134.361

143.776

135.082

155.829

153.009

152.676

154.259

154.026

Stojan odkladaci pro

WELDPLAST S2 / S2 PVC / FUSION 2
FUSION 3C

WELDPLAST S1

WELDPLAST S4 / WELDPLAST S6 /
FUSION 3

Reflektor predehfivaci pro
WELDPLAST S1/S2/S2 PVC /S4 /600
FUSION 2/3/3C

Filtr vzduchovy pro WELDPLAST S1/
S2 /52 PVC (soucast baleni)

Filtr textilni proti prachu pro
WELDPLAST S1/S2 PVC (v kombinaci
se vzduchovym filtrem)

(neni soucast baleni)

Filtr vzduchovy pro FUSION 2 / 3C

Filtr vzduchovy pro WELDPLAST S2

Nastroj na extruzni svary PLASTFIX

Sablona méfici

Skrabka pro pridavné draty a hrany

Skrabka obrysovéa

Snadna kontrola velikosti svaru.

134.567
109.984

113.268
123.561
149.265

144.095

169.851
123.173
119.540

Teleso topné

230V /2600 W, WELDPLAST S6
230V /2200 W, WELDPLAST S4 /
S2/S2 PVC

230V /1100 + 1100 W, FUSION 3
230V /1750 W, FUSION 2 / 3C
230V /1000 W, WELDPLAST S1

Odvije¢ dratu

Pfepravni box

(soucast baleni)

WELDPLAST 600

WELDPLAST S4 / FUSION 3
WELDPLAST S2/S2PVC/S1/
FUSION 2/ 3C

PLASTFIX dava svaru potrebny tlak.

leister.cz






TRIAC ST

Novy TRIAC ST nachéazi vyuZiti predevsim pfi zpracovani a svarovani plastl. Pri jeho vyvoji byl kladen dlraz na
jednoduchost bez nadbytecnych technickych funkci. VyznaCuje se stejnou prakticnosti, spolehlivosti a univerzal-
nosti jako jeho predchlidce TRIAC S. Mezi hlavni rysy pristroje patfi jeho rukojet sloZzena ze dvou ¢asti, ktera kromé
atraktivniho designu nabizi pfedevsim pohodiné drzeni fistroje. Nizka hmotnost pristroje pod 1 kg znamena skvélou
vyvazenost.

Prednosti

1 Ergonomické ovladani:
Rukojet slozend ze dvou Casti a skvélé
vyvazeni pfistroje umozfiuje pohoding
drZeni a kvalitni praci i v nepfiznivych
podminkach.

Nizka hmotnost:
Vazi méné nez 1 kg — TRIAC ST je
dokonce leh¢i nez jeho predchiidci. 1

2 Chce to chladnou hlavu:
Aktivni chlazeni ochranné trubky

3 Svarovaci vykon:
Diky optimalizovanému, robustnimu
motoru je TRIAC ST zarukou vysokého
vykonu pfi svarovani. 3

4 Spolehlivost:
Novy systém fizeni teploty a odolnost
proti prachu jsou zarukou dlouhé
Zivotnosti topnych téles.

5 Svycarska dikladnost:
Vzduchové filtry umisténé po stranach
Ize snadno vyjmout a vycistit. To je
zarukou optimalniho proudéni vzduchu
a maximainiho vykonu.

Optimalni ochrana:

Filtry aktivné chréni proti vihkosti
a prachu.
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TRIAC AT

TRIAC AT je inteligentni horkovzdusny ruéni pristroj pro svarovani a smrstovani plastd, vhodny pro pouziti v terénu.
Je urCeny pro naroéné profesionalni vyuZiti. Kazdy kus prochazi prisnou kontrolou kvality, pak teprve miize opustit
vycarskou tovarnu. Spickovy horkovzdudny pfistroj se zkratka hodi v jakékoli situaci. Moznosti jeho vyuZiti jsou

prakticky neomezené. | nadale bude TRIAC AT prokazovat své schopnosti za jakéhokoli pocasi, venku funguje stej-
né efektivné jako uvnitf — bez prestavky.

Horkovzdusny ruéni pristroj

TRIAC ST

Vhodny pro praci na stavenistich
Funkéni design: dvouslozkova ergonomicka rukojet

Verze pro
Sroubovaci trysku

a optimalni vyvazeni pristroje zaru€uje pohodinou obsluhu

a ochrana topného télesa

Technické udaje

Napéti V~
Frekvence Hz
Prikon W
teplota °C
Priitok vzduchu (20 °C) I/min
Dynamicky tlak Pa
& Drzak trysky mm
Hlu¢nost dB(A)
Rozméry (D x &) mm
Hmotnost kg
Znacka shody

Znacka schvéleni

Trida ochrany Il

0bj. ¢:

Rychlé a snadné ¢isténi vzduchovych filtr(l
Automatické vypnuti motoru pfi minimalni trovni uhlikd

230

50/60

1600

40-700

240 (500 pfi max. teploté)
3000

31,5

67

338 x 90, rukojet & 56
<1 (bez privodniho kabelu)
ce

®le

o]

141.227  TRIAC ST, 230V /1600 W pro nasuvné trysky
144,013  TRIAC ST, 230 V /1600 W pro Sroubovaci trysky

Horkovzdus$ny ruéni pfistroj

TRIAC AT

Vhodny pro praci na stavenistich

Verze pro
Sroubovaci trysku

Kontrola teploty v uzavieném obvodu

Regulovatelné mnozstvi vzduchu

Inteligentni ovladaci jednotka ,e-drive”,

Ergonomickeé ovladani
Moderni design

Technickeé udaje
Napéti

Frekvence

Prikon

teplota

Pritok vzduchu (20 °C)
Dynamicky tlak
& Driék trysky
Emise

Velikost (D x &)
Hmotnost
Znacka shody
Znacka schvaleni

Trida ochrany Il
0bj. ¢:

V =~
Hz

°C
[/min
Pa
mm
dB(A)
mm
kg

230

50/ 60

1600

40-620

160 — 240 (500 pfi max. teploté)
1600 -3 000

31,5

67

338 x 90, rukojet & 56
1 (bez privodniho kabelu)
ce

®[e

=]

141.314  TRIAC AT, 230V /1600 W pro nasuvné trysky
142737  TRIAC ST, 230 V /1600 W pro Sroubovaci trysky
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Rychlé svarovani.

Prislusenstvi TRIAC ST / TRIAC AT

D= =& \o
\

34

100.303
105.575

106.982

105.576

106.996

105.431

105.432

105.433

107.139

107.137

106.992
106.993

106.989

106.990
106.991

156.470

Tryska zakladni, ndsuvna, & 5 mm

Tryska zakladni, ndsuvna,
&5 x 100 mm
Tryska zakladni, ndsuvna,
&5 x 150 mm

Tryska zakladni & 5 mm,
90° zahnuta

Tryska stehovaci,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

Tryska rychlosvarovaci, 3mm
s malym vzduchovym hradlem,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

Tryska rychlosvarovaci, 4mm
s malym vzduchovym hradlem,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

Tryska rychlosvarovaci, 5mm
s malym vzduchovym hradlem,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

Tryska rychlosvarovaci, 4.5 x 12 mm
pro koutovy svar, nasuvna na & 5mm
trysku zakladni

Tryska rychlosvarovaci, 83mm

na pasku, nasuvna na & 5mm trysku
zakladni

Tryska rychlosvarovaci, nasuvna
na & 5mm trysku zakladni

5,7 mm, profil A
7 mm, profil B

23 mm
4 mm
25 mm

Tryska rychlosvarovaci & 5 mm,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

Svarovani s kombinovanou tryskou.

Do

§= o=

105.622

106.988

126.552

113.666

113.399

113.876

113.874

113.670

113.877

106.986

106.987

107.344

143.833

143.332

156.092

144.134

141.375

142.717
142.718

Tryska zakladni, Sroubovaci, @ 5 mm

Tryska stehovaci, Sroubovaci

Tryska, Sroubovaci, & 4mm,
pro fluoroplasty

Tryska rychlosvarovaci Sroubovaci
& 3mm, se stehovacim raminkem
Tryska rychlosvarovaci Sroubovaci
& 4mm, se stehovacim raminkem
Tryska rychlosvarovaci Sroubovaci
& 3mm, bez stehovaciho raminka
Tryska rychlosvarovaci Sroubovaci
& 4mm, bez stehovaciho raminka

Tryska rychlosvarovaci Sroubovaci

5,7 mm, se stehovacim raminkem,
profil A

5,7 mm, bez stehovaciho raminka,
profil A

7 mm, bez stehovaciho raminka,

profil B

7 x 5,5 mm, bez stehovaciho raminka

Zrcadlo svarovaci, 135 mm, nasuvné

Adaptér na M14, pro Sroubovaci trysky

Trubka topna pro Sroubovaci trysky
(pro TRIAC ST do dubna 2017)
Trubka topna pro Sroubovaci trysky
(pro TRIAC ST od kvétna 2017)
Trubka topna pro Sroubovaci trysky
(pro TRIAC AT)

Adaptér M14 pro @ 21 mm

Téleso topné pro
TRIAC ST/ TRIAC AT, 230 V /1550 W
TRIAC ST/ TRIAC AT, 120V / 1550 W

leister.cz



HOT JET S

Nejmensi horkovzdusSny rucni pfistroj LEISTER vazi
jen 600 gram( (vCetné kabelu a §tihlé rukojeti), coz je
zarukou pohodiného a pfitom vykonného svarovani.
Je vhodny pro svarovani i téch nejmensich detailC. Oblibeny hlavn& pro opravy.

Horkovzdusny ruéni pristroj

HOT JET S PrisluSsenstvi HOT JET S

107.144  Tryska z&kladni, nasuvna, & 5 mm

105.567 Tryska zékladni, pfima, & 5 x 150 mm

105.566 Tryska zakladni, pfima, & 8 mm

106.996 Tryska stehovaci,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

106.989 Tryska rychlosvarovaci, 3mm
nasuvna na & 5mm trysku zékladni

106.990 Tryska rychlosvarovaci, 4mm
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

106.991 Tryska rychlosvarovaci, 5mm
nasuvna na & 5mm trysku zékladni

®e=

e Nejmensi horkovzdusny ruéni pritroj LEISTER
e Plynula elektronicka regulace teploty
e Plynulé elektronicka regulace pratoku vzduchu 156.470  Tryska rychlosvarovaci &5 mm,
o Nizké hlucnost nasuvna na & 5mm trysku zakladni
e Flexibilni integrovany podstavec

106.992 Tryska rychlosvarovaci, nasuvna,

5,7 mm, profil A

A 106.993 Tryska rychlosvarovaci, nasuvna,
Technické udaje ? 7:mm, profil B
Napéti Vo~ 230 p
Frekvence Hz 50/60
Prikon W 460 143.831 Adaptér na M14, pro Sroubovaci trysky
teplota °C 40-600
Pritok vzduchu (20 °C) |/min 40— 110 (200 pri max. teploté)
Staticky tlak Pa 230-1600
Dr4k trysky @ - 213 131.867 Tryska zakladni, @ 5 mm, zahnutd 90°
Hluénost dB(A) 59
Rozméry (D x &) mm 235 x 70, rukojet & 40
Hmotnost kg 0,4 (bez privodniho kabelu)
Znatka shody e 100.818  Téleso topné 230V~ 435 W
Znacka schvaleni Blie
Tida ochrany Il =]

0bj. ¢:
100.648 HOTJETS, 230V /460 W



PENWELD A

Rucni pristroj PENWELD A s externim privodem vzduchu
je vhodny pro presné svarovani plastl, zejména pri
vyrobé plastovych jimek a nadrzi. Je vhodny pro

svafovani v tezko pristupnych mistech. PENWELD A svarovani s integrovanym svétlem

Horkovzdusny ruéni pfistroj s externim privodem vzduchu

PENWELD A

Integrované kruhové LED osvétleni
e Otoc¢né pripojeni hadice pro veétsi flexibilitu pfi praci
Specialni lehka a velmi hladka hadice
Prakticka vzduchova rozbocka
e Moznost volby mezi nékolika variantami pristroje
e Konstantni svarfovani diky presné nastavitelné teploté

Technické udaje

Napéti V~ 230
Frekvence Hz 50/60

Prikon W 1000 — 1550
Teplota °C 60 - 600
Plynulé nastaveni teploty Ano

Displej Ano

Venkovni pouZit Ano

Pripojent trysky () 31.5 mm; M14
Rozmér (D x &) mm 254.0 — 282.0 x 54, rukojet @37 Intuitivni oviadani
Znacka shody CE 8

Tiida ochrany II O]

Obj. €.:

173.367  PENWELD 305-A, 230 V/1000 W, 3 m, M14
173.370  PENWELD 305-A, 230V /1000 W, 8 m, M14
173.376  PENWELD 500-A, 230 V/ 1550 W, 3 m

175.598  PENWELD 505-A, 230 V /1550 W, 8 m, M14

Prakticky design

36 leister.cz



PENWELD S

Prakticky a robustni ruéni pfistroj PENWELD S s externim
pfivodem vzduchu ma zameérné jednoduchou konstrukci,
ktera umoznuje intuitivni ovliadani a odolava velkému
zatizen.

Horkovzdusny ruéni pfistroj s externim privodem vzduchu

PENWELD S Prislusenstvi PENWELD S
105.622  Tryska zakladni, Sroubovaci, @5 mm,
15° vyhnutd
106.988 Tryska stehovaci, Sroubovaci M14
113.666  Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci
&3 mm, se stehovacim raminkem
113.399  Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci
&4 mm, se stehovacim raminkem
113.876  Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci
D & 3 mm, bez stehovaciho raminka
® 113.874  Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci
& 4 mm, bez stehovaciho raminka
« Robustni jednoducha konstrukce Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci
, v . - L, 113.670 5.7 mm, se stehovacim raminkem
e | ehky a kratSi pfistroj pro pohodli pfi dlouhodobé praci A profil A
e Zapustény otocny potenciometr proti nahodnému nastaveni %4 113.877 5.7 mm, bez stehovaciho raminka
e V/ysoce kvalitni a robustni vzduchova hadice B profil A
Y @ 106.986 7 mm, bez stehovaciho raminka
profil B
106.987 7 x 5.5 mm, bez stehovaciho raminka,
Sroubovaci
126.552  Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
& 4 mm, pro fluoroplasty
Technické tdaje
Napéti V~ 230
Frekvence Hz 50/60
Prikon w 1000 — 1550 Adaptér thlovy pro Sroubovaci trysky
Teplota °C 60 - 600 g;;g? ﬁ
Plynulé nastaveni teploty Ano =
Displej Ne 170.881  Stojan odkladaci pro PENWELD
Venkovni pouzit Ano
Pripojent trysky (&) 31.5 mm; M14
Rozmér(D x &) mm 254.0 — 275.0 x 54, rukojet & 37
Znacka shody CeE &8 172.330 o3/
” 72. Rychlospojka G3/8"
Trida ochrany | =] 172.333  Rychlospojka G1/2"
0Obj. ¢.:
173.372  PENWELD 305-S, 230V /1000 W, 3 m, M14
173.375 PENWELD 305-S, 230V /1000 W, 8 m, M14
173.378  PENWELD 500-S, 230 V /1550 W, 3 m 172.331  Adaptér, @ 14 mm
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AIRSTREAM

Dmychadlo je vhodné pro mobilni pouziti s horkovzdus-
nymi pristroji DIODE, WELDING PEN nebo LABOR. Sou-
Casti dodavky je vzdy adaptér pro pripojeni téchto pistoli.
Vyborné se hodi do tichych provozd.

Dmychadlo

AIRSTREAM 100

e Tichy

¢ Nizka spotreba energie

e Adaptér pro pripojeni horkovzdu$né pristroje soucasti

¢ Dva vypinaCe pro samostatné napajeni AIRSTERAM
a pro horkovzusnou pistoli

e Kompatibilita: WELDING PEN, DIODE a LABOR

e Bezuhlikova technologie

Technické udaje

Napéti Vo~ 230

Prikon W 72

Frekvence Hz 50

Objem vzduchu |/min 80 (celkem)
Hluénost Lpa (dB) <48

Rozméry (D x S x V) mm 440 x 228 x 227
Hmotnost kg 7.2

Znacka shody C€E

Trida ochrany | @

0Obj. €.

171.351  AIRSTREAM 100, 230 V/72 W

38

Vhodné pro mobililni pouziti.

AIRSTREAM 100 - prislusenstvi

172.330 Rychlospojka G3/8"

172.331 Adaptér, & 14 mm

PohodIné odlozeni horkovzdusné pistole.

leister.cz



Dmychadlo

AIRSTREAM ST

Tichy rezim
Rezim chlazeni
Nizka spotreba energie

Moznost pfipojeni dvou ruénich pfistrojl
Kompatibilita: WELDING PEN, DIODE a LABOR

Bezuhlikova technologie

Technické udaje

Napéti Vo~
Prikon W
Frekvence Hz
Objem vzduchu [/min
Hlucnost Lpa (dB)
Rozméry (D x S x V) mm
Hmotnost kg
Znacka shody

TFida ochrany |

0Obj. €.

158.822  AIRSTREAM ST, 230 V/215 W

230

215

50

200 (celkem)
<48

600 x 250 x 362
24

ce

D

Ticha jednotka pro privod vzduchu.

AIRSTREAM ST - prislusenstvi

159.535 Sada koleCek

159.481 Sada pripojek pro vzduchové hadice

Snadna prace se dvema pristroji soucasne.
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ROBUST

Univerzalni pristroj schopny ¢innosti pfi vysokych okol-
nich teplotach az 60 °C. Navzdory malym rozmériim je
ROBUST opravdu vykonny. Dmychadlo dokaze zasobit

vzduchem az tfi ruéni horkovzdusné pristroje sou€asné.  Dmychadlo ROBUST slouzici jako jednotka pro pfivod vzdu-
chu pro WELDING PEN.

Dmychadlo

ROBUST Prislusenstvi - ROBUST

107.354  Filtr sani (nerez)

107.281 Adaptér
1x vstup @ 38 mm, 3x vystup @ 14 mm

113.859 Hadice vzduchovd, @ 14mm

101.031  Spona hadice & 14 mm

e Vysoky vykon, kompaktni provedeni

e Tlumeni hluku

e | ze ho upevnit do jakékoliv polohy

e | ze ho vyuzit pro pfivod vzduchu do 1 modelu
WELDING PEN R nebo az do 3 modeld DIODE S / PID
nebo 3 modelll LABOR S (s adaptérem pro hadici 107.281)

Technické udaje

Frekvence Hz 50 60

Prikon W 250 250

Objem vzduchu (20 °C) |/min 1200 1300

Staticky tlak kPa 8,0 10,5

Max. teplota prostredi 26 60 60

Max. teplota na vstupu “© 60 60

Hladina hluku dB(A) 62 62

Ochrana (IEC 60529) IP 54 IP 54

Vstup vzduchu (vnéjsi) & mm 38 38

Vystup vzduchu (vnéjsi) dmm 38 38

Hmotnost kg 8,0 8,0

Znacka shody

T¥ida ochrany | D D

0bj. ¢.:

Napsti V - 50 Hz 1x120 1x230 3x230/400
60 Hz 3 x 440 - 480

Bez kabelu 0bj. ¢: 103.434 103.429

Kabel 3 m/ Euro adaptér Obj. ¢: 103.432
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Horkovzdusny ruéni pfristroj

DIODE S

e Funguje s dmychadly MINOR & ROBUST nebo se stlacenym

vzduchem

e Chlazena trubice topného télesa

e \Vhodné pro pouziti v terénu v kombinaci s dmychadlem
MINOR

Technické udaje

Napéti V~ 230
Prikon W 1600
Teplota °C 20-600
Rozméry D xQ) mm 265 x 57, rukojet @40
1.15 kg

Hmotnost

kg (s kabelem 3 m / s hadici 3 m)
Znacka shody CE
Ttida ochrany Il =]
0Obj. ¢.:

101.279 DIODE S, 230V /2000 W
101.280 DIODE S, 230V /2000 W, M14
101.281 DIODES, 230V /1600 W
101.282 DIODES, 230V /1600 W, M14

Dalsi verze na vyzadani.

Horkovzdusny rucni pristroj s dmychadlem

DIODE S a MINOR

Dmychadlo MINOR a DIODE S
e Velmi dobre se hodi pro montazni prace

Technické udaje

Napéti V~ 230

Prikon W 1600

Teplota °C 20-600

Rozméry (D x &) mm 265 x 57, rukojet @0
2.5kg

Hmotnost kg (s kabelem 3 m / s hadici 3 m)

Znacka shody (3

Tfida ochrany II O]

0bj. ¢,:

101.441  DIODE S/MINOR, 230V /1700 W, 1.5 m

101.440 DIODE S/ MINOR, 2300V /1700 W, 3 m

108.870 DIODE S/MINOR, 230V /1700 W, 1.5 m, M14

108.869 DIODE S/ MINOR, 230V /1700 W, 3 m, M14

DalSi verze na vyzadani.
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Dmychadlo MINOR jako pfivod vzduchu pro DIODE PID.

PrisluSenstvi — DIODE PID / DIODE S

S nasuvnou tryskou

100.303 Tryska zakladni, nasuvna, @ 5 mm

Tryska rychlosvarovaci,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni
106.992 5,7 mm, profil A

A 106.993 7 mm, profil B
/4 106.989 3 mm
B 106.990 4 mm
/4 106.991 5mm
156.470 5 mm ohyb

106.996 Tryska stehovaci,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

143.833 Adaptér na M14, pro Sroubovaci trysky

100.296 Téleso topné DIODE PID, 230 V /1550 W
100.689 Teéleso topné DIODE S, 230V / 1550 W

Se Sroubovaci tryskou
105.622 Tryska zakladni, Sroubovaci, & 5 mm,

106.988 Tryska stehovaci, Sroubovaci

Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
& 3mm, se stehovacim raminkem
Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
& 4mm, se stehovacim raminkem
Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
& 3mm, bez stehovaciho raminka
Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
& 4mm, bez stehovaciho raminka

113.666

113.399

113.876

113.874

Do

113.670 Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
se stehovacim raminkem, 5,7 mm
Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
bez stehovaciho raminka, 7 mm, profil A
106.986 Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
bez stehovaciho raminka, 7 mm, profil B
106.987 Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
7 x55mm

Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
& 4mm tryska, pro fluoroplasty

113.877

Q=0

126.552

141.375 Adaptér M14 pro & 21,3mm trysku

42

MINOR: Mobilni privod vzduchu.

Nenechte se zmast malymi rozméry dmychadla MINOR
ani jeho nizkou hmotnosti. Toto dmychadlo ma dosta-
teCny vykon, aby umoznilo kvalitni praci s DIODE PID /
DIODE S nebo LABOR S.

Dmychadlo

MINOR

e | ehké a kompaktni

e Velmi vykonné

e Slouzi jako mobilni privod vzduchu pro DIODE PID / DIODE S
aLABOR S

e \/hodné pro praci na stavbach

Technické udaje

Napéti V~ 230

Prikon W 100

Pritok vzduchu (20 °C) I/min 400

Staticky tlak Pa 4000 (40 mbar)

Odvod vzduchu (externt) mm 14,5

Rozméry (D x &) mm 250 x 95, rukojet & 64
Hmotnost kg 1,15 (s kabelem 3 m)
Znacka shody ce

T¥ida ochrany Il =]

0bj. ¢:

108.747  MINOR, 230V /100 W

Dalsi verze na vyzadani u prodejce

leister.cz



LABOR S

Vyvinuty pro laboratorni pouziti, velmi dobre se ale hodi
i pro drobné svarecské prace s obtiznym pristupem.

LABOR S v kombinaci s dmychadlem MINOR coby
externim privodem vzduchu.

Horkovzdusny ruéni pristroj

LABOR S Prislusenstvi- LABOR S

107.144  Tryska zakladni, nasuvnd, @ 5 mm

Tryska rychlosvarovaci, nasuvna
na trysku zékladni & 5mm
106.992 5,7 mm, profil A

A 106.993 7 mm, profil B

? 106.989 3 mm
106.990 4 mm

4 106.991 5mm
156.470 5mm

106.996 Tryska stehovaci,
nasuvna na & 5mm trysku zakladni

143.831 Adaptér na M14, pro Sroubovaci trysky

e Nastaveni teploty pomoci potenciometru

Velmi maly a lehky pfistroj

e |dedlni pro rychlé svarovani a stehovani 107151  Tryska pajeci & 4mm

Privod vzduchu dmychadlem ROBUST, MINOR (str. 27) nebo

stlacenym vzduchem

¢ Vyborné se hodi pro mobilni vyuziti v kombinaci s
dmychadlem MINOR

107.146  Tryska pajeci @ 2mm

107.148  Tryska zakladni, ovéalna, @ 3 x 1,5 mm
105.622  Ttryska zakladni, Sroubovaci, @ 5 mm

106.988 Tryska stehovaci, Sroubovaci

113.666 Tryska rychloSroubovaci,
& 3mm, se stehovacim raminkem

Technické udaje 113.399  Tryska rychloroubovaci,
Napéti Vo~ 230 & 4mm, se stehovacim raminkem
PFikon W 800/900 113.876  Tryska rychloSroubovaci,

& 3mm, bez stehovaciho raminka

Teplota °C 20-600 D 113.874  Tryska rychlogroubovac,

Rozméry (D x &) mm 180, rukojetd 32 ® & 4mm, bez stehovaciho raminka

Ve kg 0,15 (bez hadice A 113.670  Tryska rychlosvarovaci, roubovact,
a bez kabelu) 4 se stehovacim raminkem, 5,7 mm

Znatka shody (3 B 113.877  Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,

. J— bez stehovaciho raminka, 7 mm, profil A
Zt]lacka sl @ 106.986 Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
Trida ochrany Il (@ @ bez stehovaciho raminka, 7 mm, profil B

106.987 Tryska rychlosvarovaci, 7 x 5,5 mm
Obj. ¢:

101.716  LABOR S s pripojovaci krabici, 230 V/ 800 W,
vzduchovd hadice 3 m

101.754  LABOR S s dmychadlem MINOR, 230V /900 W,
vzduchova hadice 1,5 m

Dalsi verze na vyzadani u prodejce

126.552

101.581

Tryska rychlosvarovaci, Sroubovaci,
& 4mm tryska, pro fluoroplasty

Téleso topné 230V / 800 W
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Odstrante ze svarovaciho dratu oxidovanou vrstvu.

Horkovzdusné ruéni pristroje

Prislusenstvi

44

106.976

106.972

152.676

157.544

154.259

154.026

106.997

116.798

142.647

107.348

Vélecek pritlacny, 28mm (PTFE)

Vélecek pritlacny, 6 mm, na detaily,
mosaz

Sablona méfici, pro K/V svary

Niizky se specialnim brousenim
260 mm

Skrabka pro pridavné draty a hrany

Skrabka obrysova

Frézka, @ 6 mm, do vrtacky, pro opravy

automobilli

Karta¢ med

Karta¢ méd, & 3 mm, 300 x 100 mm

Stojan odkladaci pro TRIAC AT, TRIAC
ST, LABOR S

S obrysovou Skrabkou snadno dosahnete dokonalého svaru.

137.855

138.902

138.539

151.382

153.009

160.353

161.207

164.048

160.015

159.239

136.961

136.962

136.963

142.570

NGZ LEISTER s 5 ndhradnimi bfity

Bfit nahradni, hacek, pro nliz LEISTER
(10 zasobniki po 10 kusech = 100
kusti)

Brit nahradni, rovny, pro n(iz LEISTER
(10 zasobniki po 10 kusech = 100
kustl)

Ndstroj pro vnitfni rohy KEHLFIX

Nastroj na extruzni svary PLASTFIX

Prodluzovaci pfivod 25 m, PUR,
5x2.5mm2,1x400V/2x230V

ProdluZovaci pfivod 25 m, PUR,
5x2.5mm2,1x400V/2x230V

Prodluzovaci pfivod 45 m, PUR,
4x230V,3x2.5mm2

Prodluzovaci kabel 15 m, PUR,

5x2.5mm2,1x400V

Prodluzovaci kabel 15 m, PUR,
3x2.5mm2,1x230VEU

Teplomér G1200

Termosonda pro plast, typ K,
&3 x 100mm

Termosonda pro plast, typ K,
1.5 x100mm

Box na teplomér G1200
229 x 199 x 55

leister.cz



Svarovaci draty

5 =
£ £
POLYETHYLEN (PE-HD 100, PE-LD) i T PVC T T
104.278
Svarovaci drat PE, 3 mm, natur / barveny % 3 Svarovaci drat PVC-U, tvrdy, Sedy @
104.302
Svarovaci drat PE, 4 mm, natur / barveny @ 4 Svarovaci drat PVC-U, mékky, transparentni @
Svarovaci drat PE, 5 mm, natur / barveny @ 5 ABS
Svarovaci drat PE, 5,2 mm, natur / barveny D | 52 Svafovaci drat ABS, 5,2 mm, cerny D | 52
Svatovaci drat PE, 5,8 mm, natur / barveny D | 58 Svafovaci drat ABS, 7 mm, &erny 7
Svarovaci drat PE, 7 mm, natur / barveny < 7 OSTATNi
104.297
Svarovaci drat PE, 7 mm, natur / barveny 7 Svafovaci drat PA, Cerny L 4
104.298 @
POLYPROPYLEN (vstupni suroviny INNOPOL, MOSTEN) Svafovaci drat PC, transparentni
104.313 @
Svarovaci drat PP, 3 mm, natur / barveny % 3 Svarovaci drat PC / ABS / ALPHA (Honda), Gerny
104.308
Svafovaci drat PP, 4 mm, natur / barveny % 4 Svarovaci drat PUR, cerny @
106.654 ]
Svatovaci drat PP, 5 mm, natur / barveny U 5 Welding band Xenoy
104.304
Svarovaci drat PP, 4 mm, natur / barveny @ 4 Svarovaci drat PVDF, natur @
104.303
Svafovaci drat PP, 5,2 mm, natur / barveny D | 52 Svatovaci drat POM, pfirodni <
112.185
Svarovaci drat PP, 5,6 mm, natur / barveny @ 5,6 Svarovaci drat PC/PBTP (Xenoy), Cerny @
Svafovaci drat PP, 5,8 mm, natur / barveny & | 58 Prislusenstvi
107.036
Svarovaci drat PP, 7 mm, natur / barveny @ 7 Svazek testovacich dratli (37 cm)
6x HDPE, 6x PP, 6x PA, 6x PC, 6x ABS,
Svafovaci drat PP, 4 mm, natur / barveny = 4 6x PCABS / APLHA Honda, 6x PC / PBTP / Xenoy @
107.037
Svarovaci drat PP, 5 mm, natur / barveny = 5 Svazek testovacich dratl (37 cm)
5x PVC-U, 5x PVC-P, 5x PP, 5x ABS, 5x HDPE, 3x PC, 3x PA,
Svafovaci drat PP, 5,5 mm, natur / barvenj = 5,5 3x POM, 3x LDPE, 3x PC / ABS / ALPHA Honda, 3x PC / PBTP / Xenoy @
144.095
Svafovaci drat PP, 5,6 mm, natur / barveny S| 56 Odvije¢ dratu (Cerny plast), pro civky D=300 mm
Svarovaci drat PP, 5,8 mm, natur / barveny | 58
Svarovaci drat PP, 7 mm, natur / barveny 7 VSechny svarovaci draty jsou standardné vyrabény s UV stabilizatorem
(bez UV stabilizatoru pouze na vyzadani).
PP EPDM
Svarovaci drét PP EPDM, 5,2 mm, éerny | 52
Profil
Svarovaci drat PP EPDM, 7 mm, &erny ) 7 Kruh Trojdhelnik Paska oval
PVC @ @ Y, %
104.296
Svarovaci drat PVC-U, tvrdy, transparentni @
LLeisTER] 45



Pravni informace
Obsah

Pri pfiprave tohoto katalogu jsme se snazili o maximalni
presnost, aktualnost a Uplnost informaci. Za informace uve-
dené v tomto katalogu vSak neneseme zadnou odpovednost.
Vyhrazujeme si také pravo upravit ¢i aktualizovat jakékoli zde
uvedené informace bez predchoziho upozornéni.

Autorska prava a ochranné znamky

VSechny texty, obrazky, grafy i jejich usporadani jsou predme-
tem ochrany autorskych prav dle pfislusnych zakont ¢i zakond
na ochranu dusevniho vlastnictvi. Je zakazana reprodukce,
Uprava, prenos Ci publikovani tohoto katalogu, a to jak z ¢asti,
tak i v celku, s vyjimkou osobniho a nekomeréniho pouziti.

VSechny znaCky obsazené v tomto katalogu (chranéné nazvy,
loga a obchodni oznaéeni) jsou viastnictvim spolecnosti Leister
Technologies AG nebo tretich stran a bez predchoziho pisem-
ného souhlasu nesméji byt pouzity, trvale stahovany, kopirova-
ny nebo rozsifovany.

Specifikace

Specifikace se mohou kdykoli zménit, a to bez predchoziho
upozornént.

© Leister AG
Galileo-Strasse 10
6056 Kaegiswil
Switzerland

+41 41 662 74 74
leister@leister.com
leister.com
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<< Leister — synonymum kvality,
inovace a technologie. *?

<< Diky svym vysokym technickym a aplika¢nim kompetencim
nabizi spoleénost Leister standardni i zakazkova reSeni
v§em vyznamnym primyslovym odvétvim. >>

<< Jsme povazovani za svétovou Spicku v oblasti
vyvoje a vyroby kvalitnich produkta. >>

<< Skupina Leister, jeji zaméstnanci i distribucni sit
chtéji byt spolehlivymi partnery, ktefi vam umozni
rozvijet vase podnikani. »»

<< Jiz od roku 1949 plisobime na celém svété
a v soucasnosti mame zastoupeni ve vice nez
100 zemich. Jsme doma na celém svété a jsme
také vzdy nablizku svym zakaznik({im. >>



Leister

Weldplast CR

Whradhni distributor a autorizovany servis Leister Technologies AG pro CR a SR.

Praha

Délnicka 786/38
170 00 Praha 7

+ 420 724 970 988
praha@weldplast.eu

ZarosSice

Zarosice 312

696 34 ZaroSice

+420 518 631 557
zarosice@weldplast.eu

Zilina

Kamenna cesta 91 010

01 Zilina

+421 415 166 068
www.weldplast.eu zarosice@weldplast.eu

Swiss Made. © Copyright by Leister, Switzerland





